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der Aufbau (Synthese) der Kohlenstoffvierbindungien vollzieht, 
und die deutsche Wissenschafit und die deu'tsche Industrie 
haben an ihrer Erforschung den groDten Antes. Dais Gegen- 
stuck dazu bilden die GesetzmaBigkeiten d'es Abbaues und ihre 
13ed,eutung liegt vornehmlich auf dem Gebiete der Verbren- 
nungstfechnik. Nichts ist so falsch a1.s d.ie Auffassung der  Ver- 
brennung a L  einer g1,eichmaBig fortschreitenden Auflosung. 
Kein,e Kohlenstoffverbindung ist unbegrenzt wtirmebestandig, 
aber jede sucht sich noch im Zerfall in wiirmeb'esland'g '1 e Ab- 
baupr0dukt.e zu ,,fluchten". Indem die Verbrennung d,ie'sen Ab- 
baustufen folgt, mui3 sie selbist stufenweise veriaufen. Dhe fort- 
schrittliche Entwicklung der Verbrennungstwhnik, insb'eson- 
dere des L)i,eselmotors ist deshalb enger a b  bisher rnit der 
Chemie der Kohlenstoffverbindungen zu verliniipfen. 

L)r.-Ing. W. I m m i c h , Wilhelmshafen, spriach dann uber: 
:,Die praktische Durchfiil~rung der Norniung im Werftbetriebe". 

Dr. H. €I o r t , Essen: ,,Neuere vereinigte dynarnisc:li-slatisclle 
Wuclitmaschinen". 

Nlarintebaurat a. D. 0. v. B o h u 1s z e w i c z , Diisseldorf : 
:,Die lWessung groper Krdfte nnd moderne Material-Pruf- 
masc hinen". 
Die Spannungsuerteilung in den Flanschen dunnwandiger 

I<astentriiger". 
Dr. H. B o r c  k ,  B,erlin: ,,Die Anwendung der Schruuben- 

strahltheorie auf Wasserpropeller". 
Dr. H. H a r t  i n g e r ,  Jena: , J U T  Theorie dcr Ulbricht- 

schen liuyel". 
Der U 1 b r i c h t schen Kugel, di,e fur photom'etrkche Mes- 

sungen ,in grol3em Umfang angewaadt wirld, liegt die Theorile 
zugrunde, d,afi jedes Flachenelement d,er Kugel jed,em anderen 
Fltichenelement den g1,eichen Lichtstrom zusendet und &i.e 
Kugel indirekt an jeder Stelle gl'eich hell beleuchtet wird. Man 
nimmt abso an, daij d'ie Innenflache lder U 1 b r i c h t ischen Kugel 
eine idtealie diffuse Reflektion bmesi,tzt, und diaij diese Reflektion 
an a k n  Stellen der Kugel gkich iist. Vortr. leitet nun Glei- 
chungen ab iiber die Lichtverte'ilung im Jnn,ern d'er U 1 b r i c h t - 
schen Kugel, wenn man aneimmt, daij das Reflektionsvermogen 
nicht an allen Se l len  ,das gl.eiche ist. Die Berechnung er- 
g$bt, daij auch dann jedes Flachenelement gleichstark wird, 
gleichgul.tig, wie grofi das Reflektionsvermogen dier sin- 
zelnen Fltichienelemente ist. D.ie Richtigkeit d.er .abgel,eiteten 
Formeln konnte an Beispielen nachgewietsen werden. 

In d,er anschliefjenden Besprechung betonte zuniichst d,er 
Vorsitzende, Dr. B l o c  h ,  daB die Darlegungen des Vortr. 
wiederum den 13,eweis dafur  erbracht h'aben, wie genial der  Ge- 
dxnlre U 1 b r i c h t s war, die Kugel fur dlie photometrischen 
Meusungen einzufiihren. Es geb,en uiis diese Berechnungen die 
13eruhigung, daij man mit der Kugel auch jdann richtig miat, 
wenn einzelne Stellien nicht mehr reflelrtieren. Es hat sich 
herausgesteltlt, dafj sic,h d,ie I h g e l  immer mehr al's das Id,eal- 
met3instrurnent ausbilidmet. 

Es folgten nun e h e  Reihe von Mitteilungen uber: ,,Neuere 
Erlahrungeri irn pralctischen Gebrauch dcr Ulbrichtschen Kugel". 

Regierungsrat D z i o b e k legt dar, w,ie man id*en EinfluD 
der Selektivitit des Kugelan&nichs beheben kann. E s  hat sich 
in der I'raxi's herausgestellt, daB an d,er Sel'ektivitat die Milch- 
glaescheibe schdd ist. die sich bei der ubliichten Konstruktlon 
an  der  Kugel befindet. Man kann nun untter Umgehung der  
Milchsheibe die Konstruktion dw Kugel abandern, indeni 
man entweder eine Lmse an Stelle der Mattscheibe einfugt, 
odser man verwendet einen Gipsschiirm, auf mlchem man 
clie zu priifende Lampe abb,ildet unfd dann die Gips- 
scheibe photomletrient. Ein weiterer Weg wgre der, die Milch- 
sch,eibe zu Iaesen und durch Farbenfilter zu kompeosieren. 
Dbes biete aber zurzeit no'ch Schwierigkieiten. Dr. M e y e r 
schlagt vor, auf d'er T<ugel Farbenringe anzubringen, um so den 
Sprung in der Farbtemperatur zu beseitigem 

Prof. P i r a n  i berichtet, wie man die Schwi,erigkeit'en mit 
den Farbendifferenwn tibeminden kann. Es ist in der Praxis 
nicht immw mogllich, die gleichen Lampensorten zu nehmen. 
NicM iiberwundsen ist bi3 jetzt beim Photom,etriser;en in d,er 
Kugel die ,SchwieTigkeit, d ie  auftritt bei Lampen, die auf einer 
Seite spiegeln. Man hat dann nach zwei Richtungen v,ersch.ie- 
d'ene Resultate, je nachdem, wi'e der  Lichtsltrom gerichtet ist. 

Prof. G e h 1 h o f berichtet uber: ,,Messungen, die niit einer 
abgrandertcn Ulbrichtschen Kugel duchgefiihrt wurden". 

F,s handelt sich nicht mehr urn eine Kugel, sondern urn ein 
Vierzehneckei; mit dem sich in  der Praxis guk Ergebnisse 
haben erzielen lassen. Betont sei aber, daB das Instrument 
kein Ersatz fur die Kugel sein soll, aber fur spezielle FBlle 
End Vergleichsmessungen doch gut anwendbar ist. 

Dr. L u x endlich berichtet uber: ,,Versuche, die Ulbrichtache 
h ugel auch zu verwenden fur Messungen fur Gasgluhlampen". 

Blsher hat in der  Gasgliihlichtpraxis die U 1 b r i c h t fiche 
Kngel keine Anwendung gehmden, es ware aber mliglich, sie 
such fiir dlie %leissung von Gasbrennern nutzbar zu machen, 
wenn nian dem Gasbrenner die Luft lriinstlich zufuhrt, in der 
Menge, in dem sie sich im normalen Betrieb ansaugt. 

Dr. B 1 o c h weist darauf bin, daB, wenn man die Kugel 
groi3 genug nimmt uiid fur geeignete Ventilation sorgt, die 
Messung dsr Gaslampen auch durchfuhrbar sein muijte. 

Deutscher Verband fur die Materialprtifungen der 
Technik. 

Hauptversammlung, Berlin, 20. uud 21. November 1925. 
Vors. Dr. KO t t g e n .  

Prof. Dr. K e s s n e r , Karlsruhe: ,,Die Bedeulung der Wer1.- 
stoffbrrnde fur  das wirtschaftliche Leben und ihre PJlege an den 
Technischen Hochschulen". 

Eine wii.tschaftliche Fertigung von Rlaschinen und Appa- 
raten ist nur denkbar, wenn schon der  Konstrukteur beim Ent- 
werfen die Eigenschaften und die verschiedeneii Moglichkeiten 
in der Formgebung der Werlrstoff e weitgehend beriicksichtigt. 
Die stetig wachsenden Anforderungen, die a n  die Werkstoffe 
gestellt werden, bedingen seharfste Anlspannung aller Krafte 
fur alle Erzeugungsgebiete. 

Die Entwicklung im Gebiet der Baustoffe, die unmittelbar 
zu Bauteilen von Maschinen verwendet werden, geht in Rlichtung 
des Leicbtbaues. Hier smd die  Eisenlegierungen und vergilt- 
baren Stahle neben den Aluminumlegierungen und sonstigen 
Leichtmetallen von besonderer Bedeutung; aber auch andere 
Baustoff e fur die Maschinenindustrie, wie Leder, Gummi, Holz. 
Rostschutzfarben usw. Die in der Elektrotechnik vorwiegend 
verwendeten Baustoff e Kupler, Aluminium, SpritzguB, vwlangen 
neben der Beruclrsichtigung ihTer Festigkeitseigenschaften eine 
weitgehende Beachtung in bezug auf ihre chemische Wider- 
stlandisfahigkeit. 

Die Betriebsstoffe, Verbrauchsstoffe, zu denen in erster 
Linie die Werlrzeugstahle, Brennstoff e, Schmiermittel und 
Schleifmittel zahlen, werden in ihrem Wert meist unterschltzt. 

Die richtige Verwendung der Werkstoffe fur )die Fertigung 
setzt physikalische, chemische und technologische Kenntnisse 
\oraus. Es ist durchaus unzureichend, wenn der  Kontstsukteur 
nur die vielfach in den technischen Tascbenbiichern ange- 
gebenen ,,zul&sigen Festigkeilen" fiir nur  wenige verxhiedene 
Belastungsfalle kennt ; er muB auijer der  Zugfestigkeit die 
Streckpenze, Dehnung, Einschniirung, Ikrbziihigkeit, Brinell- 
harte, Bearbeitbarkeit, Vewchbifjwiderstand bei der  Auswahl 
des Stoffes berucksichtigen. Auch die Eigenschaften bei hoheren 
Temperaturen sind zu beaehten. Vielfach tritt die Renntnis 
der  Festigkeitseigenschaften zuruck hinter der der chemischen 
Eigenschaften. Die Erfolge von Untersuchungen in Hinsicht auf 
saurebestandigen Gufj und saurebestandige Aluminium1)egie- 
rungen stehen vor der  Auswertung. 

Die Metallbearbeitung rnit schneidenden Werkzeugen und 
diie Formgebung durch Gieijen, Schmieden, Pressen, Walzen usw. 
erfordent genaue Kenntnis des vorliegenden Stoffes und wird 
oft fur die Wahl ohne Rucksicht auf die Festigkeitseigenschaften 
ausschlaggebend sein. Diese technologischen Eigenschaften 
kommen in besonderem MaBe bei der  Massenfertigung in Frage, 
besonders in der Elektrotechnik, der Feinmechanik und fur 
(iegenstlnde des tlglichen Bedarfs. 

Fur alle die vorstehenden Fragen ist die Forderung des 
stoffkundlichen Unterrichts an den Technischen Hochschulen 
und Fachschulen von auijerordentlicher Bedeutung. 

Des weiteren wurde in der Debatte auf d,ie Fortschritte 
in der  Zementindustrie bei der  Materialpriifung hingewiesen. 
In seinem Schlufjwort d'snkte Prof. I< e s s n e r allen Rednern 
fiir das bekundete Interesse. Ingenieur sein hiefie Schopfer 
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sein, um gewaltige Nzturkrafte in den Dienst der  Menschheit 
zu stellen. 

P'rof. Or. K 6 r b e r , Drisseldorf, vom Kaiser-Wilhelm-In- 
sbitut fiir Eiseriforschung: ,,Uer Stand der Maferiulforschung in 
fkcrfschfund". 

Nirgeiids ist es bisher gelungen, exakte Beziehungen 
zwiscben den technischen Festigkeitse.igenschaften und den mole- 
kularen Kraften, die eigentlichen Werkstoffkonstanten heraus 
zubilden. Xur eine enge Zusammenarbeit zwischen Physilr 
und Chemie, physikalisclier Kristallographie und den Wissens- 
gebieten, u s  d'enen die Rletallforschung in erster Linie An- 
regung und Hilfsmittel erhiilt, den Metall- und Eisenhutten- 
mannischtm Instiluten und den Versuchsanstalten der Werke 
kann uns helfen im Kampf gegen die mit allen Hilfsmiitteln 
wissenschaftl'icher Forschung arbeilende Konkurrenz des Aus- 
lnndes. 

l)r.-Ing. M o s 'e r , Leiter d-er Probieranst.alt der Fried. 
Krupp A.-ti., gab in e i w m  dnitt,en Vortrage einen Oberblick 
iiber ,,Die Werlisloffpriif~rnycn in der Praxis". Die W,erkstoff- 
priifung ,ist die prakbische Auswentung der Ergebukse der 
L\rjerlwtofforschung. Herr M o s e r erlautente an zahlreichlen 
Lic.htb~il&ern d.ie neuueitliehe prak,tisehe Werkstoffprufung und 
zeig-te auch die 1)urchfuhrbarke.it von Werklstoffpriifungen in 
klleiineren EetriebBen. Nach dlem gegenwadigen Stande des 
Priifwesens kana man erhoffen, dal3 &ie Werlwtofforschung und 
Priifung dnrch ihne Zuverliissigkeit der d,euhschen Technili 
trotz wilrtschaftlich schwierigster Lage dazu verlxelfen wird, das 
Welitvertrauen wbeder xu gewinnjen. 

Nach den Vortriigen gaben dlie Obleute d,er einzelmen Aus- 
schume Bersichte uber die Arbaiten auf folgenden Gebleten : 

NaitiirLicbe Gestie,ine ah  Baustoff. - Schmii,ermPtel. - Kerb- 
schlagbiegeprobe. - Kautischukpriifung. - Tral3. - Porzellan- 
untmersuchung. - Warmleleitfahiglieit. - An,strichmittel. - Ver- 
schieiflwidterstand. - Glas. - Sltreckgrenze. - Leimpriifung. - 
Bituminolses hlatmial fiir Strai3enbau. - Brandmrsuehe. - 
Drahtseilpriifung. 

Den Schlui3 der Tagung bild,et'e die Vorfuhrnng eines 
Films ,,Werkstoffpriifungen in cine+ Ponellanfabrik" durch 
D.ipl.-Ing. W a I 1 i c h. Der Film zeigte die Herstellung der  
verschiedenen Isolatoren und ihre Montagen, dann die  Prii- 
fnng im Lab'olratorium. Hier gestattete der  Film einen Ein- 
blick in das Ein-Million,en-Volt-Versuchsfeld, welches als erste 
europlische Anlage In Freib,erg in Sachsen errichtet w a d e .  
Der Film zeigte ferner, wie im Lnboratorium die Bed'ingungen 
von Regen4 Nebel und Wind kiinistlich geschaffen werden, 
und wie schliefil'ich die  gleichzeitige elekt'rische und, mecha- 
nische Priifung erfolgt. Die Vorfuhrungen wvurden mit groi3- 
tem Beifall aufgenommen. 

Ober d,en geschaftl4chlen Teil der Hauptver,sammlung ware 
zu blenichtenl, daf3 die Sammlung auslandischer Normen fur Priif- 
verfahven uind Lieferbedingungen in Zu@ammenaTbe~i!t mlit 
dlem NdiI durohgefuhrt wurde. 

Eine Znsamrnenst,ellung dier off entlich,en und privatien 
hlaterhlprufanstalten und Laboratorifen tst eingeleitet, urn 
eine Obersicht zu erhalten, welche Gebiete des Materialpruf- 
wewens an d,en. einzelnen Sel len bereits erfafit sind. Ebenso 
wurde d ie  Zuisamm'en&ellung e h e r  Sachverstandigenkadei fur 
die Zwe'cke &r Materialpriifung in Angriff genommen. 

Diie Verbindung mi,t den ausland#isch.en, friiher im Inter- 
nationalen Verband zusamm*engeschloesenen Vierbanden. wurdle 
zum Teil, wieder aufgenommen. Dtm DVM pflegt mlit diesen 
Verblnden dien Austausch der ArbeiZserge.bn:isse. Personlicbe 
Verbkindung mrde aufgenonimen und eine Zusammenlarbeit in 
B8ezug auf einheitliche Begriffe. Benennungen und Bezeich- 
nnn.gen verehbart. 

Wir geb.en im folgenden aus den RicMlinien fur den Ein- 
kauf und die Prufung van Schmiermitteln (aufgestellt vom' Aus- 
schui3 9, Schmiermittel) dven ersten Abschnitt ,,Einteilung und 
Kennzeichnung" wied.er. 
R l c h t l i n i e n  f u r  d e n  E i n k a u f  u n d  d i e  P r i i f u n g  

v o n  S c h m  i e r n i  i t  t e l n  
in Vorschlag gebmcht : 

A. E i n t e i l u n g  u n d  K e n n z e i c h n u n g .  
1. Einteilung der Schmiermittel nach Herstellung und Ver- 

arbeitnng. 

I. Schmierole aus Erdolen. 
a) Destillate, 
b) Raffinate, 
c )  Riickstande. 

11. Schmierole aus Braunkohle und Schiefer. 
111. Schmierole aus Steinkohle. 
IV. Schniierole pflanzlicher und tierischer Herkunft. 

a) Rohole, 
b) Raffinate. 

V. Vernrbeitete Ole. 
a) Zusammengesetzte ale, 

1. hfischole, 
2. Ciefettete Ole (Compoundole), 

1. nicht verseifte Fette, 
2.  verseifte Fette, 

b) Fette, 

c) Bohr- und Kiihlole, 
d) Emulsionsole, 
e) elektrisch behandelte Ole, 
f) Graphitschmiermittel. 

2. Kennzeichnung der Schmiermittel nach Herkunft und Ver- 
arbeitung. 

I. Schrniermittel aus Erdden. 
Aus den1 rohen Erdol werden zunachst die leichier sieden- 

den Anteile (Benzin, Leuchtol, Putzol, Gasol) abgrtricben. Uas 
dann verblseibenlde 81 wird durch weitere Destillation in einzelne 
Fralrtionen (Deotiillate) uerlegt, die in der so gewonnenien Form 
oder nach Mischung nntereinander als Schmiwmittel verwendet 
wcrden. Die bei dieser 1)estillation zuruckbleibenden Ole wer- 
den als Ruckstandsole bezeichnet. Fiir viele Zwecke werden 
Destillate auf chemischem Wege (durch Behandlung mit Saure, 
Liisungsmittel usw.) weitgehend gereinigt oder iiber Fullererde 
oder iihnliche Stoffe filtriert (Raffinate). 

a) n e a t i l l a t e :  
Aussehen: im Tropfen durchscheinend. 
Siiuregehalt: frei yon Mineralsauren. 
Hartasphaltgehalt: un tw 1%. 
Sonstige Eigenachaften: technisch wasserfrei. In Benzol 
ohne Riickstand und Triibung liislich. 

b ) K a f f i n a t e :  
Auesehen: klar, im 15 mni-Reagenzglase durchsichtig bis 
durchscheinend. 
Siiuregehalt: Saurezahl unter 0,28 und frei von Mineral- 
sauren. 
Ilartasphaltgehalt: 0%. 
Sonstige Eigenschaften: technisch wasserfrei. Asche unter 
0,02 %. 

R u c lr s t a n d s U 1 e : 
Aussehen: im Tropfen wenig durchscheinend. 
Siiuregehalt: frei \on Mineralsluren. 
Hnrtasphalitgelialt: unter 2%. 
Sonstige Eigenschaften: technisch wasserfrei. 

11. Schmierole aus Braunkohlen und Sehiefer. 
Die als Ausgangsstoff dienenden Braunkohlen- und 

Sehieferteere werden durch Ileslillation in Fraktionen (Destil- 
late) zerlegt, in besonderen Fallen von den Sanren Glen (Kreo- 
soten) befreit und zum Teil durch Befreiung von Paraffin kalte- 
bestandig gemacht. Die so gewonnenen Schmiermittel sind den 
Eneugnissen aus  Erdolen in ihrer Verwendbarkeit sehr ahnlich. 
Pie besitzen ein spezifisches Gewicht Ws 1,03 bei 20° und geben 
im alkaliloslichen Teil mit Diazobenzol rote Farbe. 

Aussehen : im Tropfen durchscheinend. 
Kreosotgehalt * unter 15 %. 
Stockpunlrt: unter 4- 50.  
Sonstige Eigenschaften: technisch wasserfrei. In Benzol 
klar Ioslich; in Normalblenzin unlosliiches: unter 2,3%. 

Aussehen: khr. 
Kreosotgehalt: uniter 1%. 
Stockpuiikt: hockstockend unter $. 5 O ,  tiefstockend unter 
- 70. 
,Sonstige Eigenschaften : technisch wasserfrei. In Benzol 
klar loslich; in Normalbenzin unlosliches: unter 1%. 

I< r e  o s o t  f r e i e s M a s  c h i n e n  6 1 : 

K r e  o s o t f r e i e s Ma s c h i n  e n  o 1 : 
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JJI. Sehmierole aus Steinkohle. 
Ausgangss,toff ist dier St'einkohlenteer, wie er  in Kokereien., 

G.asan&alt en und Sehw elbietr ieben gewonnen wird . 
Aussehen: in1 Tropfen duzchscheinend. 
Farbe : ratbraun bis btraunschwarz. 
Sonstige Eigenschaften: technisch wasserfrei. 
Stockpunkt: unter - 100, frei ron kristallinischen Aus- 
scheidungen bei O o .  

IP.  Sehmierole pflanzlieher und tieriseher Herkunft. 
Durch Ausdanipfen, Pressen oder Extrahieren (aus &amen 

(Riibol, Olivenol, Sesamol, Bau.mw~ollsameno1, Rizinusol) , oder 
Knochen un4d tierkchen Teilen (Klauenol, Spermazeti-~'allratol? 
Schm'alz-LardGI, Wol1i)ett) werden Rohol',e (Prefiol'e, Extraktee) 
hergestellt. Vieliach werd'en die Rohole mechanisch odier che- 
illisch von Eiweifistoffen, freien SIuren und verh.arzenden Be- 
gleitkorpern befreit (nedrale  Raffinate). 

a) R o h o l e :  
Aussehen : im Tropien durchscheinend. 
Sonstige Eigenschaften: technsisch wasserfrei. In Henzol 
bis auf Spuren loslich. 
Verseifbar: xenigstens 85:;. 

Aussehen: klar, blank, niehr ode:r neniger gefarbt. 
Siuregehalt : frei ron Miner'a1;saure. 
Sonstige Eigenschaften: in Benzol ohne Riirks,tand loslich. 

b) K a f f ' i n a t e :  

Vernrbeitete a le .  
a) Z u s a m m e n g e s e t z t e  Ole.  

1. M i s c h 6 1 e : Mischungen aus Olen der Cirupl'en 1-111 
werden als Mischole bezeichnet. Zusatze von unverarb'eiteten 
l'eeren und Pwhen sind unzulassig. 

2. G e f e t t e t e d 1 e (Compoundole) : Mischungen yon 
Schmierolen aus Erdolen oder aus Braunkohle ode'r Schief,er 
mit solfchen tierkcher oder pflanzlicher Herkunft : sie mussen 
solche gekennzeichnet sein. 

b) S t a r r I e t t e sind mekt  -4ufquelluiigen yon Seifen i n  
Schinierolen. Sie sollen gieichmal',iges (iefiige besitzen, bei ge- 
wohnlicher l'emperatur salbenartig sein, si,ch beim Lagern nicht 
entmis'chen und an d'ey Luit iiicht eintrocknen. 

1. Nicht r,erseifte StarrfetQe: Aschegehalt: unter S q ; , .  
2. Verseifte Starrtette: Wassergehalt: unter looh,, Asche- 
gehalt: imter 6%. 

c) l j o h r -  und K i i h l o l ' e  und B o h r f e t t e  (Arbeitsolle) 
sind diurch Seifen, Sulf,osau,ren, Schwefelsaurereste oder Alko- 
hole emulgierbar geniachte Ole und Fette aus den Gruppen I 
bis IV, dlie weniger zur Schmierung, \vie a h  Kuhl- und Rost- 
~srhutzm~itt~el idienen. Sie solEen moglich frei \'on Ammoniak, 
rollig frei von Mineralsau'ren lsein und mtus.sen, mit ller neun- 
fach,en Menge Wasser gemi,sch.t, dauernd bestandige Kmulsion~en 
ergeben. 

d )  E ni u 1 s i o n  s o 1 e sind inn,ige Mimschun,gen von dlen des 
Gruppen I-IV mit Wasser ocher waisserigen Losunglea. Sie 
diirfen sich, bei sachgemiii3er Lagerung nicht entniischen. 

e) E l e k t r i s c h  b e h a n d e l t e  d l e  sind durrh elek- 
trilsch'e Glimmientladwg vendickte 6he. 

f )  G r a p h i t s c h m i . e r m 4 t t . e l  sind sokhe der Grup- 
pen J-111 und V, denien naturlicher oder kiiustlicher Graphit 
beigemengt Ist. Der G.raphit darf uicht kornig sein und keine 
FremdstoEe enlthalt,en. 

Bund deutscher Nahrungsmittel-Fabrikanten und 
-Handler. 

BerIin, den 30. November bis 2. Deiember 1925. 
Der Bund Deutscher Nahrungsmitbelfabrikanten und Hand- 

ler hielt in Anwiesenheit zahkeicher Vertreter dier Reichis- und 
Staatsbehorden unter Vorsitz van Kommerzienrat E r t h e i - 
1 e r , Nurnberg, eine sehr  gutbesuchte Tagung in der  Handels- 
kammer zu Berlin ab, um fiir eine Reihe van Lebensmittelii 
Festsetzungen iiber (die Reinheitsanforderungen zu tneffen. 

Po hatte der Reichlsverhnd Deatschrer Mineralwasser- 
fabrikanten in einem Antrag neue Richtlinien fur die Rezeirh- 
nung von Bwnselimonaden und Brauselimonadensirupen auf- 
gestellt, die eine langere Debatte hervorriefen. Es wurde fol- 
gender Reschlui3 angenommen: ,,Alkoholfreie Getriinke sind 
Zubereitungen, die im trinkfertigen Zustand in 100 g des. wenn 

erforderlich, von Kohlensaure befreiten Getrankes nicht mehr 
als 0,s g Aikohol enthalten. 

Zuw Herstellung \on Getrgiiken, die als Frucht- oder 
Brauselimonaden in den Verkehr gebracht werden, durfen 
neben Waser ,  Kohlensaure und Rohr- oder Rubenzucker nur 
natiirliche Fruchtsiifte oder reine Fruchtsirupe (Zubereitungen 
aus natfirlichen Fruchtsaften und Zucker) benukt werden. 

Getranke dlieser Art, dieren Aroma nicht ron der Ver- 
wendung van natiirlichen Fruchtslften, sondern von den natiir- 
lichen Aromaistoffen der Friichte (nestillate, Extrakte u. dgl.) 
h'erruhren, durfen atis Brrauselimonaden mit Himheer- us\*, . 
Gesrhmack bezeichnet werden. Gekanke dieser Art, deren 
Aroma nirhk ausschliefilich auf natiirliche Ftriichte zuriickzu- 
fiihren ist, sind a l p  Kunsterzeugnisse zu be~eichnen. 

Getrlnke solrher Art, die unter einem Phantasienamen 
in den Verkehr gebrachtt werden, sind nach den allgemeinen 
Grundsatzen des Lebensmittelverkehs m beurteilen. Ent- 
halteri s ie  jedoch kiinstliche Aromastoffe, so sind sie ebenso 
\ f ie  die im iibrigen Absatz genannten Stoffe als kiinstliche Er- 
zeugniwe 7.u bezeichnen. I)as zur Herstellung alkoholfreiei 
Cietranke ZLI verwendende Wasser mu6 hygienisch einwand- 
freies destilliertes Wasser oder hygienisch einwandfreie!: 
l'rinkwasser sein". 

Kine langere Ausprwche idnd statt iiber dmie Anforde- 
rungen, die an die verwendeten Salze, Sauren, Sirupe zu sitellen 
sind. Die Forderung, daf3 diese Sofie, soweit sie im Deut- 
when Arzneibuch genannt sind, den dort angegebenen Anforde- 
rungen an die Reinheit entsprechen niiissen. n i r d  von dcr 
Industrie d s  Hiirte empfunden, iedoch betout Geheinirat 
K e 1- p , dal3 bei der  Xeuherausgabe des Deutschen Arzneibuches 
streng darauf geachtet werde, in bezug auf die Reinheit nicht 
onbillige Anfardierungen an die Stoffe zu stellen. 

Fiir Feinkostartikel lag ein Antrag des ReichsL erbandes 
1)eutscher Fseinkost-Kaufleute E. V. vor, der eine allgemeine 
Definition fiir Feinkost %owah. Die einzelnen als Feinkod zu 
betrachtenden Waren sollcn in den einschlagigen Kapiteln deq 
Deutschen Nahrungsmittelbuches eingereiht nerden. Der ur- 
spriingliche Antrag ivurde auf Vorschlag ron Geheimen Justiz- 
rat H i e Ir in a n n erweitert unc3 wurde dann in folgender 
Form angenommen: ,,Der Regriff Feinkost lal3t sich nicht ge- 
nau umgreneen. l m  allgemeinen rersteht man unter Feinkast 
solche Lebensmittel, die wegen ihrer besonderen Gute, ihrer 
besonderen Eigenart oder ihrer besonders sorgfaltigen Zube- 
reitung im Verkehr besondere Anerkennung und Bewertung 
gefunden haben. Festsetzungen iiber einzelne hierher ge- 
hijrige Waren befinden sich in den einschlagigen Kapiteln des 
1)eutxhen Nahrungsmittel>buches". 

Eine sehr lebhafte Aussprache faiid stabt uber die Anltrlge 
das Verbandes Deutscher Getreide-Kaff eefabrikanten: des Ver- 
bandes Deutscher Zichorien-Fabrikanten, des Verbandes Deut- 
icher Kaffee-Essenz-Fabrikanten, des Verbandes Deutscher Fei- 
gen-KafPee-Fabrikanten E. V. und dcer Vereinigung der Deutmhen- 
Kaff ee-Ersatz-Industrie mr Regelung des Verkehrs milt KaBee- 
Ersatz- und Kiaffete-Zusatzstoffen. sowie uber den vom Rfeichs- 
verband des Deutschen Nahrungsmittelgrofihandels eingebrach- 
ten Antrag iiber die Bezeiehnung von Kaffee. Die Vertreter 
der Kaffeerostereien stellten sich auf den Standpunkt, dafi das 
Wort Kaffee nur  cbeni Bahnenkaffre vorbehalten bleiben miisse. 
und nicht in Wortverbindungen niit anderen Rohsltoffen ge- 
braucht werden diirfe. Demgegenuber verweist Geheimrat 
.I u r k e n  a c k auf die vom Rleichsgesundheitsrat heransge- 
gebenen Entwiirfe zu Festsetzungen iiber Lebensmittel, in 
melchen die Wort1 erbindungen Malzkaffee, Roggenmlalzkaffee, 
Kornkaffee USM.  als zulassig angesehen werden. Man miisse 
sich auch daruber klar werden, dafi durch derartige Bezeich- 
riungen niemals eine Tauschung deac Publikums hervorgemfen 
wir-l, und dalj es sich hier nm alteingeburgerten Sprachgebrauch 
handelt. Ndch liingerer Diskusion wurden dann folgende Be- 
ctimmungen angenommen: .,Roher und gerosteter Kaffee darf 
unter geographischler Herkunftsbezeichnung fur Kaffee nwr ge- 
handelt werdeen, wenn solche Herkunftsbezeichnungen der 
Wahrheit enbsprechen. Miechungen m e h r w w  Arlen Rostkaffee 
diirfen bei Anwendung geographischer Herkunfdsbe2ieichnungen 
nicht allrein nach dem wertvollsten Bestandteil benannt werden, 
sondern miiwrii die Herltunftsnamen aller Restandteile :iuf- 


